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Patent -und Gebrauchsmuster-Silf sanmeldung 

Verfahren zur kerste Hung von Warme iso lier -Verbundpla tten 
ziir Warmeisolierung von Press-und Spritzguss -Werkzeugen, 
insbesondere der Kunststoff -Industrie 

Me 3rf induiig bezieht sich auf ein Yerfahren zur Hefstellung von 
Warme i s q 1 ie r -Ve rbundpla 1 1 e n zur Warmeisolierung von Press-und 
S pr i t z gu s s -We r k z eu gen , insbe sonde re der Kunststoff -Industrie . 

Bel Pressen mit beheizten Werkzeugen, insbesondere der Kunststoff- 
Tndustrie ist es, urn eine unzulassige Erwarmung und einen raschen 
Yersohlelss der Press en und einen unwirtschaf tlichen Warmeverbrauch 
zu vermeiden sowie eine gleichmassige Temperatur zu erzielen, not- 
wendig, die Presse gegenuber dem beheizten Werkzeug bzw. der Heiz- 
platte in warme technischer Hinsicht abzuschirmen. 

'^ur die Warme is o li er-ing der beheizten Werkzeuge sind bereits 
WarmeabscW den verschiedensten Ausfiihrungen 

bekarmt. Als -die zweckmassi gste Warme eindammung bei Pre s sen. mit be- 
heizten Werkzeugen hat sich bi sher die Verwendung von Warineisolier- 
platten erwiesen, 

Bei indirekt beheizten Werkzeugen wird hierbei die Warmeisolierplatte 
einfach an das Werkzeug bzw. an die Hri«platte angeschraubt. In den 
fallen, in dene h die Behe i zung des Werkzeugs unmittelbar, beispiels- 
weise von einem dieses umgebenden ringf ormigen Feizkorper erfolgt, 
wird das Werkzeug direkt isoliert an der Maschine befestigt. Auch 
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bei Spritzgusswerkzeuge-:, d-e norma le rwe i se nicht fcehcist und 
me is tens von Tempera turarerSten, wis Fllissr gkeitsthermostaten, 
iiberwacht warden, besteh* ebenPaJle die TTotwendigkeit , die Werk- 
zeuge gegenuber der SOTitzgussmaschine wermetechnisch zu Isciieren. 

Das neue Yerfahren zu'r Eerstellung von 7/armeisolier-Verban^olatten 
zur Warmei'solie rung von Press -und Spritzg-jsswerkaen^en beeteht 
erfindungsgemass dar ii. , dass eine Warmeisolie rplatte zwischen r-wei 
SfaMplatten angeordrei wird und diese drei Platten be -ircl&lsweiee 
duroh das Harz, mit dem die Taolierplatte getrankt ist, be in 
Zusammenpressen und A charter miteinander verklebt werden. 

Bei de-> nach dem Yerfahren hergestellten Tarme Isolde- -Verbuclclatter 
besitzen die S tn^ 1 plat ten in Bezug auf die Ts'oli^rolitife eine st^r>ere 
'Vandsterke, wcbei wi_.de rum die eine Stahlpjatte. starker i-t ale • 
die andere, urn fur Sc-rav.b-und Senklocber bzw. Gewinde zar Aofnah^e 
von Befestlgungsscbra ;ben mehr "Pleisch zu gewirmen. 

Auss^r der Terwendung der Yerbundiclatte umnittelbar air ~~' t &t*:zg 
Grundplatte, besitzt diese auch nock weitere Tortelle. 

In der Zeicrnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel der Erf r>? d^r- 
gestellt. 

Die ais Werkzeug-Gr ndplatte verwer.de te Waraeisolier-Terbund^l^ le 
beater.t erf indurgsgen/i^s aus zv/ei Stahlpla ctt^ 1,2 uivl -A ner z^is^tn 
dieses angeordneten 7/craieisolierpl.itte J. Die Si-^Zp^e *-*?r 1,2 
besitzen hierbel vorsugsweise eine Wandetrrke vcu 1C-1-1 ra, wahre-d 
di€ Wandstarke der 7/iirmeisolier platte 3 etwa v-10 fcfc~rs.gt, ?:obei 
vorzugsweise wiodernn: die eine Stahlnlatte star- er i lis ande^c 
ist urn fur Sc^raub-and Senklocher bezw. Gewir.de zur **nv,2.ue 
Befest'i gungsschrauben mehr Fleisc K zu ge^innen. 

Die Verbindung dieser drei Flatten 1,2,3 miteinander e-*ilgt dadurcb , 
dass beispielsweise das Harz, mit de^ die Warineisolit r r:latte 3 getrSriV.t 
ist, beim Zusammenpresrien und Ausk»rten mit der Oberfl^che der beidet: 
Stahlpiatten 1,2 verklebt. 
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Pv*tenta*»s >ruche 



1- Yerfahr ^ zur Eerstellung von WMrmeisolier-Verbundplatte n zur 
WarmeirolBruiig von Press -und S vri tz^riss - v'erkse ugeri , insbesondere 
der Ivim??tstoff -Industrie, dadurch gekennzeichnet-, dass eine 
^RrmelsolierDlatte nwlechen zwei Stahlplatten* (1,2) angeordnet 

rd uni diese drei Plat ten bei spiel swe : se durchAhlr z , mit dem die 
Tsolierplatte getrrnkt 1st, beim Susajimenpressen und Ausharten 
laiteinaxider verklebt werden. 

2. Nacr de^r Yerfahren des Anspruchs 1 hergestellte Warmetsolier- 
IFerbun&plstte, dadurch e^eke nnze i chne t , dass die Stahlplatten 
gegeiiiiber der Isolie rplat te eine starkere Wandstarke besitzen, 
wobei niederum die eine Stahlplatte starker als die ander- 1st 
uib f iir Schranb-and 3*rklocher bzw. Gewinde zur Auf nahme von 
Beffesti^uii^ssclirauben mehr Fleisch zu gewinnen. 
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